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ГОСТ 58134-93 

Предисловие 

1 РАЗРАБОТАН Госстандартом России 
ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного 
Совета по стандартизации, метрологии и сертификации 

2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, 
метрологии и сертификации 21 октября 1993 г. 
За принятие проголосовали: 

Наименование государства Наименование национального 
органа стандартизации 

Республика Кыргызстан 
Республика Молдова 
Российская Федерация 
Республика Таджикистан 
Туркменистан 
Украина 

Кыргызстандарт 
Госдепартамент Молдовастандарт 
Госстандарт России 
Таджикгосстандарт 
Туркменгла^вгосинспекцйя 
Госстандарт Украины * 

3 Постановлением Комитета Российской Федерации по стандарти­
зации, метрологии и сертификации от 02.06.94 № 160 межгосу­
дарственный стандарт ГОСТ 5813—93 введен в действие непо­
средственно в качестве государственного стандарта Российской 
Федерации» с 01.01.95 

4 ВЗАМЕН ГОСТ 5813—76 
к ГОСТ 5813—93 Ремни вентиляторные клиновые и шкивы для двигателей автомо­
билей, тракторов и комбайнов. Технические условия 

В каком месте 

Пункт 1.2.5. Таблица 4. 
Графа 8,5x8 

Напечатано 

13,48 

Должно быть 

1348 

(ИУС № 4 1996 г.) 

Настоящий станДарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован н распространен на территории Российской Федерации в качестве 

официального издания без разрешения Госстандарта России 

II 



УДК 621.852.13:006.354 Группа Л68 

ME Ж Г О С У Д А Р С Т В Е НИ Ы Й С Т А Н ДА Р Т 

ГОСТ 

РЕМНИ ВЕНТИЛЯТОРНЫЕ КЛИНОВЫЕ 
И ШКИВЫ ДЛЯ ДВИГАТЕЛЕЙ АВТОМОБИЛЕЙ, 

ТРАКТОРОВ И КОМБАЙНОВ. 
Технические условия 

Fan V-belts and pulleys for engines of cars, 5813—93 
tractors and coihbiries. 

Specifications 

РКП 26 64Ш 

Дата введения 01.01.95 

Настоящий стандарт распространяется на клиновые вентиля­
торные ремни (далее—ремни) и шкивы, предназначенные для пе­
редачи движения от вала двигателя к агрегатам автомобилей, 
тракторов и комбайнов. 

Ремни, предназначенные длц районов с умеренным и тропичес­
ким климатом, работоспособны при температуре окружающего 
воздуха (вне моторного отсека) от минус 50 до плюс 60 °С при ус­
ловии предварительного прогрева двигателя перед запуском при 
температуре ниже минус 30 °С, при этом температура под капотом 
в зоне расположения ремня должна быть не более 80 °С. 

Ремни, предназначенные для районов с холодным климатом, 
работоспособны при температуре окружающего воздуха (вне мо­
торного отсека) от минус 60 до плюс 40°С. 

Требования пп. 1.1—1.2.4, 1.2.5, 1.3.1, 1.3.3, 1.3.5—1.3.8, 1.3.10, 
1.5.1 —1.5.3 настоящего стандарта являются обязательными. 

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

1.1. Ремни должны изготовляться в соответствий с требова­
ниями настоящего стандарта по технологической документации, 
утвержденной в установленном порядке. 

1.1.1. В зависимости от соотношения ширины и выееты ремни 
выпускаются двух типов: 

I — узких сечений; 
II — нормальных сечений; 

Издание официальное 
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в зависимости от применяемых материалов и технологии изго­
товления двух классов: 

1 — с полианидным кордшнуром; 
2 — с полиэфирным кордшнуром. 
П р и м е ч а н и е . При проектировании новых машин использовать ремни 

типа II не следует. 

1.2. Основные параметры и р а з м е р ы 
1.2.1. Размеры сечений ремней и предельные отклонения дол­

жны соответствовать размерам, указанным на черт. 1 и в табл. 1. 

V — ширина большего основания, 
мм, ПТр — расчетная ширина рем­
ня, мм; Г —высота ремня, мм, 

а — угол клина ремня, град 

Черт. 1 

Т а б л и ц а 1 
Р а з м е р ы , 

В 
Ж 
о. 
с 
S 

I 

Обозначение 
сечения 

8,5X8 

ш.охю 

14,0X13 

V 
справоч. 

10,5 

13,0 

17,0 

w 

Номин. 

8,5 

1)Ц0 

14,0 

Пред. 
Ютют. 

+0,6 
—0,4 
+0,6 
- 0 , 4 
+0,7 
- 0 , 5 

г 

Номин. 

8,0 

10,0 

13,0 

Пред. 
откл. 

±0,5 

±0,6 

±0,6 

а 
(пред. 
откл. 
±1°) 

Номин. 

40° 
(Зв°)* 
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Продолжение табл. 1 
Р а з м ер ы, мм 

а 
в 

II 

Обозначение 
сечения 

12,5X9,0 

Н.ОХ'ЩО 

16,0X1.1,0 

19,0X12,5 

21,0X14,0. 

w 
справ. 

15,0 

17,0 

19,0 

122,0 

26,0 

^ Р 

Номин. 

12,5' 

'14,0 

16,0 

19,0 

21,0 

Пред. 
откл. 

+0,6 
- 0 , 5 
+0,7 
- 0 , 5 
+0,8 
- 0 , 5 
+0,8 
—0,5 
+0,9 
- 0 , 6 

т 

Номин. 

9,0 

10,0 

M,Q 

12,5 

■114,0; 

Пред. 
откл. 

±0,6 

±0,6 

±0,75 

±0,75 

±1,0 

а 
(пред. 
Откл. 

Номин. 

40° 

* Вводится с 01.01.97. 
П р и м е ч а н и е . Предельные отклонения размеров сечения ремней приве­

дены только для проектирования технологической оснастки и измерительных 
шкивов. 

. За расчетную ширину WP ремня,. находящегося под натяже­
нием, принята ширина его поперечного сечения на уровне несу­
щего слой, который не изменяется при изгибе ремня и располо­
жен приблизительно на расстоянии '/з Т от большего основания. 

1.2.2. Ремни всех сечений, кроме 8,5X8 и 12,5x9, должны из* 
готовляться с нарезным зубом, По требованию потребителя из­
готовляют ремни гладкими. 

Размеры зубьев должны соответствовать указанным на черт. 2 
и в табл. 2. 

t —высота сечения между зубьями; Ь — ширина 
паза; р — шаг зуба 

Черт. -2 

2 Зак. 1-171 
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Т а б л и ц а 2 
мм 

Тип ремня 

I 

II 

Обозначение 
сечения 

ПХИ01 
, 14X13. , 

114X10 
16X11 

19X12,5 
21Х(14 

(Пред. откл. ±1) * 

4 
5 

4 
4 
5 
5 

2 - 5 
, . 3 -̂5> 

2 - 5 
2 - 5 
3f—Si 

р 

8—т 
8—Ш . 
8—1*2 
12—16 
12-16 
12—16 

Примечание . В одном и том же ремне разрешается отклонение по ftrfl-> 
гу зуба Не более 2,5 мм для каждого сечения по ширине паза не более 1|,0 мм. 
Разрешается в двух мебтах ремня отклонение шага зуба до 50 % н увеличение 
высоты сечения между зубьями до номинальной высоты ремия. 

1.2.3. Реши исполнения ХЛ, предназначенные длр эксплуата­
ции в районе с холодным климатом, должны изготовляться глад­
кими, 

1.2.4. Расчетные длины Lp ремней типа I, измеренные под на­
тяжением по п. 4.8, должны соответствовать-табл. 3. 

Т а б л и ц а 3 

£„, км 

710 
73G 
750 
775 
800 
826 
850 
875 
900 
925 
950 
975 

1000 ' 
(1080 
1060 
1090 
4120 
1150 
11180 
1220 

8,5X8 

4-
* 
4-
4* 
4-
+ 4* 
4-
4* 
+ + + + 4-
+ + 4-
+ + 
+ 

Сечение ремнй 

11X10 

^ 
j _ 

■¥ 

+' 
+1 

+ +' +: 4-: 

4-' 
4-
4-
4-
4-; 

+' +: 
4-
4-
4-
+! 

14X13 

_ 
— 
— 
— 
— 
— 
— 

■ — 

— 
'— 
— 
— 
4-
-Ь 
+ 4-
+ 4-
4̂  
4* 
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Продолжение табл. 3 

Lp, мм 

1250 
.1280 
13:2i0 
il360 
1400 
1459 
1500 
•1550 
16ЮС 
1650 
11700 
1750 
il(800 
1850 
1900 
1950 
2000 

Сечение ремия 

8.5X8 

4-
+: 4*' 
+ ■ 
4-
+: + — 
— 
— 
— 
.— 
■ — 

— 
— 

— 

11X10 

V 
4-
4-
4-
4-
4-
4-
4-
4-
4-
— 
— 
— 
— 
■ — 

— 
— 

14X13 

+ 
4- ; 

4-
4-
+■ 
4-
4-
+ 4-
4-
4-; , 
4< 
+: 

+: 
4-
4-
4-

1.2.4.1. По согласованию изготовителя с потребителем разре­
шается изготовлять ремни с другими расчетными длинами. При 
этом разность длин выбранного ремня и ближайшего ремня по 
табл. 3 должна быть не мбнее 15 мм. 

1.2.5. Для машин, находящихся в эксплуатации, допускается 
изготовлять ремни с расчетными длинами, указанными в табл. 4. 

мм Т а б л и ц а 4 

Расчетные длины ремяей (Lp) сечений 

8.5X8 

670 
833 
933 

1018 
13,48 

11X10 

1045 
1595 
(1775 
1780 

14X13 

_ 

12,5X9 

5196 
665 
826 
835 
925 
9175 

1090 
1120 

14X10 

602 
875 
887 
937 
987 

1030 
1037 
1060 
1090 
1098 
1И20 
1287 
1400 
1437 

16X11 

1043 
■1060 
1О90 
■1103 
lnao 1163 
1180 
111(98 
1220 
1260 
1403 
1450 
lfiSp 

19X12,5 

973 
.11110 
1120 
1220 
1360 
1450 
1550 

21X14 

975 
МШ 
130» 
1400 
1450 
1650 
1735 
1950 

Разность между расчетной и внутренней длинами AL* 
33 | 4/51 | 6(9 i aS | 37 | 43 | 4® | 53 

* Для проектирования оснастки. 
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Основной перечень ремней, эксплуатируемых на. двигателях 
автомобилей и тракторов, приведен в приложении 1. 

1.2.6. Предельные отклонения по длине ремней и наибольшая 
разность между длинами комплектуемых ремней должны соответ­
ствовать указанным в табл. 5. 

Т а б л.и ц а 5 

Номин. 

Не более 1000 
Св. 1000 до а250 

» Г250 .-» 1500 
» 1500 » 2000 

h 
Пред. откл. 

± 6 , 0 
± 6 , 0 
± 8 , 0 
±ю,о 

Разность длин комплекту­
емых ремней, не более 

2 
Э 
а 
4 

1.2.7. П р и м е р ы у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я гладких 
ремней, предназначенных для районов с умеренным климатом: 

Ремень гладкий 2-го класса I типа, сечения 14X13 с расчет­
ной шириной 14 мм, высотой 13 мм и длиной 1030 мм: 

Ремень 2 кл 1—14X13—1030 ГОСТ 5813—93 
то же, для зубчатых ремней: 

Ремень зубчатый 2 кл. 1—14X13—1030 ГОСТ 5813—93 
то же, Для ремней, предназначенных для районов с холод­

ным климатом: 
Ремень 2 кл. 1—14X13—1030 ХЛ ГОСТ 5813—93 

то же, для ремней, предназначенных для районов с- тропичес­
ким климатом: 

: Ремень 2 кл. 1—14X13—1030 Т ГОСТ 5813—93 
1.3. Х а р а к т е р и с т и к а 
1.3.1. Ремни должны состоять из несущего слоя на основе корд-

шнуров их химических волокон, резины и оберточной ткани. 
Расположение несущего слоя (кордшнуров) проверяют в про­

цессе изготовления ремней. 
1.3.2. Боковые (рабочие) поверхности должны быть без скла­

док, трещин, выпуклостей, торчащих нитей. 
При диафрагменном способе вулканизации с применением 

складных пресс-форм на ремнях разрешаются выступы от стыка 
сегментов барабанных форм высотой не более 0,2 мм на боковых 
поверхностях и не более 0,5 мм на нижнем основании, а также ре­
зиновые выпрессовки на нижнем основании и боковых поверхнос­
тях шириной не более 0,5 мм, высотой не более 1,0 мм. 

Продольный шов должен быть на нерабочей поверхности рем­
ня. ' . . . . - . . 
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1.3.3. Большее основание ремня на прямом участке должно 
быть прямолинейным или выпуклым. 

Высота выпуклости должна быть не более 1,5 мм. 
1.3.4. Допускаемые отклонения внешнего вида на основаниях 

ремней, не влияющие на их эксплуатационные свойства, приведе­
ны в приложении 2. Допускается применять контрольные образцы, 
утвержденные в установленном порядке. 

1.3.5. Ремни, предназначенные для Министерства Обороны, 
должны иметь тропическое исполнение, при этом применяемые ре­
зины должны соответствовать требованиям ГОСТ 15152. 

Разрешается применять ремни в) тропическом исполнении для 
районов с умеренным климатом. 

1.3.6. Температурный предел хрупкости резины слоя сжатия 
ремней, предназначенных для районов с холодным климатом, дол­
жен быть не выше минус 60 °С. 

1.3.7. Наработка и относительное удлинение (далее—удлине­
ние) ремней при испытаниях на стендах с передачей мощности 
должны соответствовать табл. 6. * 

Т а б л и ц а 6 

Наименование 
показателя 

Наработка, млн. 
циклов, не менее, 
ремней: 

типа .1 

типа II 

Удлинение ремней 
при заданной нара­
ботке, %, не более 

Норна для реиней класса 

1 

гладких 

7,1(0 
(3,50) 
4,00 
(12,00) 

зубчатых 

8,50 
(4,50) 
5,30 
(3,00) 

2,0 

для рай­онов с 
холодным 
климатом 

5,00 
(ад* 2,60 
(1.3)* 

2 

гладких 

0,00 
(4,75) 
6,00 
(3,50) 

зубчатых 

10,00 
(5,00) 
7,10 
(4,50) 

1,0 

.для рай­онов с 
холодным 
климатом 

6,3 
(3,2)* 
3,0 
(1,9)* 

П р и м е ч а н и я : 
li. Указанные в скобках нормы наработки ремней, испытываемых при фор­

сированном режиме в соответствии с требованиями табл. 1|Ц определяют для 
набора данных до 01.QU96. 

2. До Q1.G1..96 показатели для ремней Э-то класса определяют для набора 
данных. 

Э.Показатели для ремней исполнения ХЛ, отмеченные знаком*, уточняются 
до 01.01196. 
3 Зак. 1471 
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1.3.8. После достижения нормативной наработки при стендо­

вых испытаниях ремни не должны иметь ни одного из признаков 
предельного состояния; обрыва, продольного расслоения более 
50 мм, поперечных трещин глубиной до несущего слоя. 

1.3.9. Средний ресурс Тр ремней приведен в приложении 3. 
1.3.10. Ремни должны работать на шкивах с профилями кана­

вок, соответствующими сечению ремня. 
Основные технические требования к шкивам приведены в при­

ложении 4. 
1.3.11. Расчет и конструирование клиноременных передач про­

водят в соответствии с приложением 5. 
1.4. К о м п л е к т н о с т ь 
1.4.1. Для двигателей с групповым приводом по требованию 

потребителя ремни комплектуют. 
Комплектом считают два или более ремней одного типоразме­

ра, предназначенных для одновременной работы в групповом при­
воде. 

1.5. М а р к и р о в к а 
1.5.1. На каждом ремне на одном или обоих основаниях рель­

ефно или несмываемой краской должны быть четко указаны: 
товарный знак или товарный знак и наименование предприя­

тия-изготовителя; 
класс и тип ремня; 
обозначение сечения, расчетная длина ремня; 
дата изготовления (год, квартал); 
обозначение настоящего стандарта. 
Пример маркировки ремня: 

f О NPTH 2 кл. 1—14X13—1030 11 94 ГОСТ 5813, 1 с 

где О — товарный знак предприятия-изготовителя; 
NPTH — наименование предприятия-изготовителя; 

2 кл. — второй класс; 
1—14Х'13 — 1030 — тип, обозначение сечения, номинальная рас­

четная длина ремня; 
11 94 — квартал и год изготовления; 

ГОСТ 5813 — обозначение настоящего стандарта; 
1 с — первый сорт. 

Последовательность расположения маркировки определяет из­
готовитель. 

До замены имеющейся оснастки на новую на ремнях разреша­
ются следы старой маркировки. 

1.5.2. Ремни для районов с холодным климатом должны иметь 
дополнительную маркировку в виде точки, линии или обозначе-
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ния ХЛ несмываемой зеленой краской после номинальной расчет­
ной длины ремня. Ремни для районов с тропическим климатом 
должны иметь дополнительную маркировку в соответствии с ГОСТ 
15152. 

1.5.3. Маркировка должна сохраняться в течение гарантийно­
го срока хранения и эксплуатации ремней. 

1.6. У п а к о в к а 
1.6.1. Ремни или комплекты ремней упаковывают в связки, пе­

ревязывая каждую связку в одном-трех местах материалами, 
обеспечивающими целостность упаковки при транспортировании. 
Масса связки ремней не должна превышать норм предельно до­
пустимых нагрузок в соответствии с действующим законодатель­
ством. 

К каждой связке ремней прикладывают ярлык из ткани, фа­
неры, картона и других материалов с указанием: 

товарного знака или товарного знака и наименования пред­
приятия-изготовителя; 

количества ремней в связке (или количества комплектов); 
обозначения сечения, номинальной расчетной длины ремня; 
даты изготовления (год, квартал); 
обозначения настоящего стандарта. 
класса и типа; 
сорта; 
штампа отдела технического контроля. 
Ярлык для ремней в тропическом исполнении оформляют в со­

ответствии с ГОСТ 15152. 
Для ремней, предназначенных для районов с холодным клима­

том, на ярлыки после типоразмера ремня наносят обозначение ХЛ. 
1.6.2. Связки ремней складывают на поддоны по> ГОСТ 9078 

размером не более 1200X800 мм, затем обматывают лентой из 
кромки технической ткани или отходов производства длиной не 
менее 15 м. 

По согласованию с потребителем допускается другой вид та­
ры и упаковки, обеспечивающих сохранность ремней при транс­
портировании и хранении. 

1.6.3. Ремни, предназначенные для районов с тропическим 
климатом, должны упаковываться в соответствии с требованиями 
ТОСТ 15152, для районов с холодным климатом — в соответст­
вии с ГОСТ 15846. 

1.6.4. Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192 на ярлы­
ках с указанием манипуляционного знака «Крюками непосредст­
венно не брать». 
з* 
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2. ПРИЕМКА 

2.1. Ремни принимают партиями. Партией считают ремни в 
количестве не более 1000 шт. одного сечения и длины, изготовлен­
ные из одних и тех же материалов и свулканизованных на одно­
типном оборудовании. Партия сопровождается документом о ка­
честве содержащим: 

товарный знак и (или) наименование предприятия-изготови­
теля; 

номер партии; 
количество ремней в партии; 
класс; 
тип; 
сорт; 
сечение, расчетную длину ремней; 
дату изготовления; 
обозначение настоящего стандарта; 
штамп отдела технического контроля. 
Представители заказчика принимают ремни по НТД на прави­

ла приемки и испытаний РТД, при этом объем выборки по разме­
рам сечений ремней, подлежащих комплектованию, определяется 
представителем заказчика. 

2.2. Для проверки соответствия качества ремней требованиям 
настоящего стандарта проводят приемосдаточные и периодичес­
кие испытания по показателям и в объеме, указанным в табл. 7. 

Наименование 
показателя 

1. Внешний вид по пп. 
1.3.2; 11.3.3; Ц3..4 

2. Радиус закругления 
углов при основаниях рем­
ня 

3. Размеры сечений рем­
ней, подлежащих комплек­
тованию 

4. Длина ремней, подле­
жащих комплектованию 
. 5. Размеры сечения и 

длина ремней, не подле­
жащих комплектованию по 
длине 

Объем выборки от партии 
и периодичность испы­

таний 

100% 
3 % от партии, но не 

менее десяти ремней 

3 % от партии, но не 
менее десяти ремней 

а оо % 
3 % от партии, но не 

менее трех ремней 

Т а б л и ц а 7 
Виды испытаний 

Приемо­
сдаточные 

4-

+ 

Периоди­
ческие 

— 
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Продолжение табл. 7. 

Наименование 
показателя 

6. Размеры зубьев зуб­
чатых ремней 

7. Температурный предел 
хрупкости по п. 1.3.6 — по 
ГОСТ 7912 

8. Наработка и удлине­
ние ремней на стенде по 
пп. 1.3,7, U3.8 

Объем выборки от партии 
и периодичность испытаний 

3 % от партии, но не 
менее трех ремней 

Не реже одного раза 
в месяц от одной за­
кладки резиновой смеси 

Три ремня каждого 
сечения не реже одного 
раза в месяц, с обяза­
тельным доведением од­
ного ремня до предель­
ного состояния 

Виды испытаний 

Приемо­
сдаточные 

'+ 

Периоди­
ческие 

+ 

+ 
П р и м е ч а н и я : 
1. Испытания ремней при форсированном режиме по пп. il>3.7 и 1.3.8 про­

водят один раз в квартал до 01.011.96. 
2. По согласованию изготовителя с потребителем разрешается применять 

статистический контроль внешнего вида ремней в соответствии с ГОСТ 18242. 

2.3. При получении неудовлетворительных результатов приемо­
сдаточных испытаний хотя бы по одному из показателей по табл. 7. 
(кроме внешнего вида и длины ремней, подлежащих комплекто­
ванию) по нему проводят повторные испытания на удвоенном 
объеме выборки, взятой от той же партии. 

Результаты повторных испытаний распространяют на всю пар­
тию. 

При неудовлетворительных результатах испытаний по внешне­
му виду у изготовителя разрешается проводить сплошной конт­
роль ремней. 

2.4. При получении неудовлетворительных результатов перио­
дических испытаний по температурному пределу хрупкости рези­
ны проводят повторные испытания на удвоенном объеме выборки, 
взятой от той же закладки резиновой смеси. 

При получении неудовлетворительных результатов повторных 
испытаний проводят испытания по этому показателю до получе­
ния положительных результатов не менее чем на пяти закладках 
подряд. 

2.5. При получении неудовлетворительных результатов перио­
дических испытаний по наработке и удлинению ремней на стенде 
проводят повторные испытания на трех ремнях того же сечения 
и длины от той же партии. При неудовлетворительных результа-
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тах повторных испытаний их переводят в приемо-сдаточные до по­
лучения положительных результатов испытаний не менее чем на 
трех партиях подряд, испытывая по три ремня от каждой партии. 

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 

3.1. Контроль размеров ремней и стендовые испытания прово­
дят при температуре (23±5) °С и относительной влажности окру­
жающего воздуха не более 85 % не менее чем через 8 ч с момента 
изготовления. 

3.2. Внешний вид ремней по пп. 1.3.2, 1.3.3 проверяют визуаль­
но. Разрешается определять внешний вид ремня по контрольным 
образцам, утвержденным в установленном порядке. 

3.2.1. Допустимые отклонения внешнего вида по п. 1.3.4 (при­
ложение 2, пп. 1.4.5) проверяют линейкой измерительной метал­
лической по ГОСТ 427 с ценой деления 1 мм и штангенциркулем 
типа ЩЦ-11 с ценой деления по нониусу 0,1 мм по ГОСТ 166. 

3.3. Радиусы закругления углов при основаниях ремня контро­
лируют шаблонами по ТУ 2—034—228. 

3.4. Ширину паза, шаг зуба, высоту сечения между зубьями 
ремня по п. 1.2.2 контролируют штангенциркулем типа ЩЦ-1, 
ТЦЦ-II с ценой деления по нониусу ОД мм по ГОСТ 166. 

3.5. Температурный предел хрупкости резины слоя сжатия по 
п. 1.3.6 определяют по ГОСТ 7912 на образце типа Б. 

3.6. Размеры сечения и расчетной длины по пп. 1.2.1, 1.2.4 и 
1.2.5 контролируют на измерительных станках с погрешностью 
измерения межцентрового расстояния ± 1 мм. 

3.7. Размеры измерительных шкивов и роликов для соответ­
ствующих ремней указаны на черт. 3 и в табл. 8. 

3.8. Расчетную длину ремней измеряют на измерительном стан­
ке с одинаковыми расчетными диаметрами двух шкивов (черт. 4). 
К одному из шкивов прилагают усилие F, создаваемое специаль­
ными грузами. Для равномерного распределения усилия натяже­
ния и правильной посадки ремня шкивы должны быть проверну­
ты на один-два оборота. Усилия F и расчетные длины окружнос­
тей измерительных шкивов указаны в табл. 9. 
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Wo 

IT! —ширина канавки по наружному диаметру; В?р — расчетная ширина; 2/ —ширина 
обода шкива; а — угол канавки шкива; dp — расчетный диаметр; de — наружный диаметр 
шкива; d — диаметр измерительного ролика; Я —глубина канавки; X —расстояние от рас­
четного диаметра шкива до касательной плоскости к ролику, расположенной параллель­

нооси шкива; ( — ширина паза 
Черт. 3 

Черт. 4 
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Т а б л и д а 8 
мм 

I 
н 

I 

II 

8,5 

14,0 

12,5 
14,0 
16,0 
19,0 
ацо 

*? 

79,7 
95,5 

148$ 

111,4 
127,3 
143,2 
(169,4 
'175,1 

Номин. 

87,5001 
103,290 
154,110 

1,20,630 
138,260 
154,470 
170,600 
190,710 

Пред. 
откл. 

—0,054 
—0,054 
—0,063 

—0,063 
—0,063 
—0,063 
—0,063 
—0,072 

V 

1-6,0 
20,0 
25,0 

22,5 
25,0 
28,0 
32,0 
36,0 

W. 

10,9 
13,4 
17,3 

15,4 
17,5 
19,7 
,22,6 
26,1 

я„ 
+0,1 

I0,ili 
12,2 
19,6 

11,3 
12,5 
(13,7 
15,2 
17,3 

я, 
—0,1 

7,8 
9,7 

'12,8 

8,9 
8,9 

10,8 
12,2 
13,8 

Я, 
+ 0,1 

2,0 
2,0 
!2,3 

2,2 
2,4 
•2,6 
2,5 
3,1 

Продолжение табл. 8 

к 
X 
X 
а) а в s н 

I 

II 

я 

13,0 
16,0 
20,0 

'15,0 
16,0 
18,0 
20,0 
22,0 

Шк) 

10,0 
11!2',0 
17,0 

1Б,0 
17,0 
19,0 
22,0 
25,0 

а, 
±15 

34° 
34° 
34° 

Э5° 
95° 
36° 
36° 
36° 

d 

Номин. 

9,000 
11,600 
1(4,700 

13,500 
14,700 
'17,200 
20,000 
22,700 

Пред. 
откл. 

-0,009 
—0,011 
—0,011 ш

 

2х 

11,2,00 
15,30 
19,20 

18,75 
19,20 
23,60 
26,2i5 
31,50 

K=dp+2x 

Номин. 

91,700 
,1,10,800 
162,400 

130,150 
146,500 
166,800 
185,650 
206,600 

Пред. 
откл. 

-«,046 
—0,054 
—0,069 

111
11

 

П р и м е ч а н и я : 
ill. Предельные отклонения размера К распространяют и на расчетный диа­

метр dp. 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров обрабатываемых поверх­

ностей: отверстий — по Н14, валов по Ы4, остальных — по Jsl4 ГОСТ 25346, 
ГОСТ 253,47. 



Т а б л и ц а 9 
Размеры, мм 

Параметр 

Усилие 
F, Н (00)1 

Длина 
расчетной 
окружно­
сти шки­
ва Св 

Расчетная ширина Wf для ремней типа 

I 

8,5 

23б,2±2,0 
(24,0±0,2) 

250 

11,0 

295,2 ±2,0 
(24,0±0^) 

зоа 

14,0 

372,44-4,0 
(38,0±0,4) 

450 

II 

12,5 

245,0±2,0 
(25,0±О,2) 

350 

14,0 

Э1|3,6±3),0 
(32,0±0,3) 

400 

16,0 

392,0i±4,0 
(4О,0±О,4) 

450 

19,0 

490,0±5,0 
(50,0±0,5) 

500 

21,0 

в07,6±6,0 
(62!,0±0,6) 

550 

О 

со 
I 
8 
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3.8.1. Расчетную длину ремня LP в миллиметрах вычисляют по 
формуле 

Lp=2a+Cp, (1) 
где а — измеренное межцентровое расстояние, мм; 

Ср — длина расчетной окружности, мм, по табл. 9. 
Cp=TC-dp, 

3.9. Размеры сечений ремней (п. 1.2. L) проверяют по посадке 
ремня в канавке измерительного шкива по п. 3.8. 

При правильной посадке ремень должен располагаться в ка­
навке шкива таким образом, чтобы меньшее основание сечения 
находилось между двумя верхними кромками рисок Р0 и Ри а уг­
лы большего основания находились между наружной поверхнос­
тью шкива и верхней кромкой риски Р2 (черт. 5). 

Черт. 5 Черт. 6 

3.10. Расчетный диаметр измерительных и испытательных шки­
вов контролируют с помощью измерительных роликов средствами 
измерений в соответствии с требованиями ГОСТ 8.051. 

На торец измерительного шкива наносят маркировку сечения 
ремня. 

3.11. Наработку и удлинение ремней определяют на стендах 
с передачей мощности, устанавливая ремень на ведущий dpi_, ведо­
мый dP2 и оттяжной dp3 шкивы, расстояния между центрами кото­
рых равны между собой (черт. 6). В процессе.испытаний ведомый 
шкив, может перемещаться под действием усилия 1,73 F0, прило­
женного в направлении биссектрисы угла между ветвями ремня. 

Частота вращения ведущего шкнва п составляет (3750±100) 
мин-'. 
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Параметры испытаний по наработке и удлинению ремней 
(табл. 6) на стендах с передачей мощности должны соответство­
вать табл. 10 и 11. 

П р и м е ч а н и е . Параметры, указанные в табл. 11;, вводят с 0lL.ffl.96. 
3.12. Наработку ремня JV4, в циклах* вычисляют по формуле 

; v = - ^ L . e . (2) 
где dpi — расчетный диаметр ведущего шкива, мм; 

п — частота вращения ведущего шкива, мин-1; 
Э — наработка ремня, ч; 
Lp — расчетная длина ремня, мм. 

3.13. Относительное удлинение ремней е в процентах вычис­
ляют по формуле 

« = LK~L" ■ 100, (3) 

где LK — длина ремня после испытаний, мм; 
LH — длина ремня до испытания, мм. 

Длину ремня измеряют по наружному основанию под натяже­
нием на стенде рулеткой измерительной металлической по ГОСТ 
7502 с ценой деления 1 мм. 

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 

4.1. Ремни транспортируют всеми видами транспорта в кры­
тых транспортных средствах в соответствии с правилами перевоз­
ки грузов, действующими на данном виде транспорта. 

4.2. При железнодорожном сообщении ремни транспортируют 
в контейнерах или повагонными отправками в одном направле­
нии с однородными грузами (резиновыми техническими изделия­
ми). Водным сообщением ремни транспортируют в контейнерах. 

4.3. Ремни должны храниться в закрытых помещениях на пол­
ках, поддонах, стеллажах или вешалках при температуре от 0 до 
30 °С на расстоянии не менее 1 м от нагревательных систем. 

Ремни должны храниться в расправленном состоянии. При хра­
нении ремни не должны подвергаться воздействию солнечных лу­
чей, масел, бензина и других веществ, разрушающих резину и 
ткань. 

Допускается транспортировать и хранить ремни при отрица­
тельной температуре, при этом ремни не должны подвергаться 
ударным нагрузкам и деформациям. 

* Один цикл соответствует одному пробегу ремня. 

http://0lL.ffl.96


Т а б л и ц а 10 

Тип 
ремня 

I 

II 

Расчетная 
ширина 
№р, мм 

8,5 

14,0 

12,5 
14,0 
16,0 
11(9,0 
24,0 

Расчетный диаметр шкива, 
мм 

ведущего 

96,5 
104,6 
115,0 

109,6 
lil)5,0 
421,1 
130,9 
137,5 

ведомого 

94,2 
Ш02,2 
11(2,0 

Ill
l!
 

оттяжного 
dP3 

76,5 
84,7 
94,5 

89,6 
94,5 

101.il. 
|Щ'0,9 
117,4 

Предварительное натяжение 
ветви ремня F, Н(кгс) 

Номин. 

174,6(17,50) 
2,45,2(25,00) 
343,31(35,00) 

17И|,6(17,50) 
220,7(22,50) 
269,7(27,50) 
343,3(35,00) 
3)92,4(40,00) 

Пред. откл. 

±3,4 (±0*35) 
±4,9 (±0,60) 
±6i„9(±0,70i) 

±3,4(±0,3&) 
±4,4,(±,0.4&) 
±5,4 (±0*56) 
±6,9(±0,70') 
±7,8 (±0,80) 

Мощность Р, кВт 

Номин. 

3,Ю) 
4,0 
5,0 

3,5 
4,5: 
5,5 
7,0 
8,5 

Пред. 
откл. 

±0,3 
±0,4 
±0,5, 

±0,4 
±0,5 
±0,6 
±0,7 
±0,9 

Продолжение табл. 10 

■ Тип 
ремня 

I 

II 

Расчетная 
ширина 
Wv, мм 

8,5 
11,0 
14,0 

12,5 
14,0 
1Ц6.0 
19,0 
21,0 

2х, мм 

12,01 
45,3 
19,2 

18,8 
11(9,2 
23,7 
26,3 
31,7 

Расстояние между роликами К для шкивов, мм 

ведущего 

4Ю8,5 
1419,9 
134,2 

428,4 
134,2 
144,8 
ili'57,2 
169,2 

ведомого 

106,2 
Щ7.5 
13ilj2 

406,-1 
131,2 
142,5 
164,9 
166,2 

оттяжного 

88,5 
100,0 
■ia&,7 

108,4 
а 13,7 
124,8 
137,2 
4149,4 

a 
±15' 

34° 

П р и м е ч а н и я : 
1. Предельные отклонения размера К — по J s l 4 ГОСТ 25347. 
-Я Диаметры измерительных роликов — по табл. 8, 

http://101.il


Т а б л и ц а 11 

Тип 
ремня 

I 

II 

Расчетная 
ширина 
№р, мм 

8,5 
11,0 

"14,0 

112,5 
14,0 
1116,01 . 
19,0 
21,0 

Расчетный диаметр шкива, 
мм 

ведущего 

87 
95 

'105 
100 
i05 
112 
121 
128 

ведомого 
d P2 

84,» 
92,6 

402,3! 
97,6 

№2,5 
409,4 
118,1 
1Э5,4 

оттяжного 
d

P 3 

67 
75 
85 

80 
85 
92 

101) 
108 

Предварительное натяжение 
ветви ремня Fo, H (кгс) 

Номин. 

186,4(19,0) 
245,3(26,0) 
343,4(35,0) 

206,0(21,0) 
299,8(27,5) 
318,8(30,5) 
а92,4(40,0) 
441,5(45,0) 

Пред. откл. 

±3,9(0,4) 
±4,9(0,5) 
±5,9(0,6) 

±4,9(0,5) 
±5,9(0,6) 
±5,9(0,6) 
±6,9(0,7) 
±7,8(0,8) 

Мощность Р, кВт 

Номин. 

3,5 
. 5,0 

6,5 

4,5 
5,5 
6,5 
!9,0 

11,5 

Пред. откл. 

±о,з 
±0,5 
±0,6 
±0,4 
±0,5 
±0,6 
±0,8 
±0,9 

Продолжение табл. 11 

■ Тип 
ремня 

i 

п 

Расчетная 
ширина 
Wp, мм 

8,5 
11,0 
14,0 

ili2,5 
14,0 
16,0 
19,0 
21,0 

2х, мм 

12,0 
15,3 
419,2 

18,8 
Д9,2 
23,7 
26,а 
31,7 

Расстояние между роликами К шля шкивов, мм 

ведущего 

99,0 
110,3 
124,2 
118,8 
4'24,2 
4i36,7 
147,3 
159,7 

ведомого 

96,8 
il07,9 
121,5 

1,16,4 
1121,7 
1133,1 
144,4 
4156,8 

оттяжного 

79,0 
90,9 

104,2 

98,8 
104,2 
145,7 
1127,3 
139,7 

а 
±15' 

34° s 

П р и м е ч а н и я : 
11. Предельные отклонения размера К 
2. Диаметры измерительных роликов <-

- по Jsl4 ГОСТ 25347. 
по табл. 8. 
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5. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 

5.1. Монтаж ремней после хранения при минусовой темпера­
туре проводят после выдержки их не менее 2 ч при температуре 
от 15 до 25 °С или не менее 10 мин при (55±5) °С. 

5.2. Передача осуществляется одним или несколькими клино­
выми ремнями, работающими на шкивах, выполненных в соот­
ветствии с требованиями приложения 4. 

5.3. Перед установкой ремня канавки шкивов должны быть-
очищены от материалов консервации. Ремни устанавливают на 
шкивы с соответствующими профилями канавок без применения 
каких-либо инструментов. 

5.4. Валы шкивов передачи должны быть расположены парал­
лельно, а канавки шкивов — друг против друга. 

Параллельность осей шкивов должна обеспечиваться конструк­
цией привода, допуск параллельности должен быть не более-
2,0 мм на 100 мм длины вала. 

Допуск на смещение канавок шкивов Д на 100 мм межцентро­
вого расстояния должен быть не более указанного в табл. 12. 

Т а б л и ц а 12: 
мм 

Расчетная ширина ремия WB Допуск на смещение канавок 
р шкивов А 

8,5 
ill,» 

42,5; 14,0; 16,0 
>Ш,0; 21,0 

2,0 
1,5 
11,3 
1,2 

5.5. Должна быть исключена возможность попадания, смазок, 
топлива и других веществ в канавки шкивов и на ремень. 

Глубина износа рабочих поверхностей шкивов на одной сторо­
не не должна превышать значений, указанных в табл. 13. 

Т а б л и ц а 13-
мм 

Расчетная ширина 
ремня 1Гр 

Допускаемая 
глубина износа 

8,5 

0,8 

11,0 

'1,0 

14,0 

1,3 

12,5 

1,2 

16,0 

1,4 

19,0 

1,6 

21,0 

1.8 

Глубину износа рабочей поверхности шкива контролируют ка­
либрованной проволокой, помещаемой между изношенной поверх-
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ностью и поверочной линейкой, приложенной к образующей ка­
навке. 

5.6. Натяжение ремней при эксплуатации следует периодичес­
ки контролировать и регулировать, особенно в первые 48 ч их ра­
боты. 

Предварительное натяжение FQ ветви ремня или комплекта 
ремней в ньютонах вычисляют по формулам: 

для номинального режима 

для максимального режима 
р _ 850Р т а х -К» , , 

где Р — мощность, передаваемая приводом, кВт; 
v — скорость ремня, м/с; 
z — число ремней; 

тп — масса погонной длины ремня, кг/м, в соответствии с 
табл. 14; 

/Ci — коэффициент, зависящий от угла обхвата (по табл. 34); 
/G — коэффициент, учитывающий характер нагрузки 

(табл. 35). 
Для передач с автоматическим натяжением mn-v2—0. 

Т а б л и ц а 14 

Сечение ремня 
WpXT, мм 

Площадь сече- ■ 
иия S, см2 

Масса погон­
ной длины рем­
ня т п , кг/м 

Норма для сечения ремня 

8,5X8 

0,6Qi 

0,084 

11X10 

0,94 

0„1(30 

14X13 

1,60 

ода 

12,5X9 

1,06' 

0,1,4*7 

WPXT 

14X10 

1.34» 

0,187 

16X11 

1,66 

0,234 

19X12,5 

2,18 

0,305 

21X14 

2,79 

0,39 

Натяжение ремня контролируют по прогибу / от усилия ф = 
= (39,2+2,0) Н [(4,0+0,2) кгс], приложенного перпендикулярно 
середине ветви С (черт. 7). 

Общее усилие Q в ньютонах (см. черт. 7), действующее на на­
тяжной ролик при регулировании натяжения ремня, вычисляют 
по формуле 

Q=2z-.F0-cosP/2. (5) 
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Черт. 7 

В зависимости от межцентрового расстояния прогиб ветви оп­
ределяют по табл. 15. 

Т а б л и ц а 15 

Сечение ремня WpXT Прогиб ветви / 

8.ЭХ8, 11ХЮ, 12,5X9 
14Х1Ю, 16X11 
14X13, 19X12,5, 21X14 

3,5-10-%i —5,5-il0-2a 
2>,5-10-*а — 4,5-10_2a 
2i,0-10-2a — 4,0-10~2а 

При работе передач в максимальном режиме (при перегруз­
ках) и установке новых ремней задают меньшее значение прогиба. 

5.7. При работе ремней комплектами в случае отказа или пре­
дельного состояния одного из ремней снимают весь комплект. 
Комплектация новых ремней для группового привода с ремнями, 
бывшими в эксплуатации, не допускается. Ремни, бывшие в экс­
плуатации, подбирают в отдельные комплекты. 

Критериями предельного состояния ремней являются расслое­
ние более чем на 7з длины, наличие трещин резины глубиной до-
кордшнура и невозможность компенсации удлинения в приводе, 

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие ремней требовани­
ям настоящего стандарта при соблюдении условий хранения, 
транспортирования, монтажа и эксплуатации. 

6.2. Гарантийный срок хранения ремней — 3. года со дня изго­
товления. 
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6.3. Гарантийный срок эксплуатации и гарантийная наработка 
на ремни автомобилей соответствуют гарантийным срокам, уста­
новленным на автомобиль выпуска до 01.01.92. 

Гарантийный срок эксплуатации ремней 1-го класса для дви­
гателей тракторов и комбайнов — 2 года при гарантийной нара­
ботке не более 1500 и 1000 моточасов соответственно. 

Гарантийный срок эксплуатации ремней 2-го класса для двига­
телей тракторов и комбайнов — 2 года. Гарантийная наработка в 
моточасах будет установлена по результатам эксплуатационных 
испытаний. 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное 

Основной перечень ремней, эксплуатируемых на двигателях 
автомобилей и тракторов 

Т а б л и ц а 16 
Р а з м е р ы , мм 

Сечение 
ремня 

Расчетная 
длина ремня Марка двигателя (машины) 

8,5X8 

8,5X8 
8,5X8 

8,5X8 
8,5X8 

8,5X8 
8,5X8 

8,5X8 
8,5X8 
8,5X8 
8,5X8 
8,5X8 
8,5X8 
8,5X8 

MIX Ю 
mix ю 
И Х 10 

833 

850 
875 

926 
933 

950 
1018 

1030 
11060 
1090 
il 150 
■1280 
13120 
1348 

900 
950 
975 

ГАЗ-53А, ГАЗ-53^-92, ЗМЗ 53—111, УМЗ-451 МГ, 
ЭД-181 Т 

Москвич-211138, Москвич-2136, ЯМЗ-236, ЯМЗ-238 
Москвич-412-Э, Москвич-4,12 ИЭ, 4 ЭД 181 Т, 

Москвич-2140, Москвич-2137 
Запорожец ЗАЗ-965 
4 ч 9,,5/Ю, 8 ч 9,5/10 А-ОГМ ( М А ) , А-41 (ДТ-76М) 

Д-65 
ГАЗ-24 «Волга», ГАЗ-13 «Чайка», ГАЗ-ЗЦ, МЕМЗ-

997П, МЕМЗ-968 «Запорожец» 
УМЗ-451 М, УМЗ-4146.10, УМЗ-417Л0 
ЗМЗ-402—110 
ЗМЗ-402-Ю 
Д-260 Т 
Д-21 AI, Д - Ш , Д-37Е, Д-144 
Урал-744 
ГАЗ-13 «Чайка», ГАЗ-71, TA3-73v ЛАЗ-42021, 

J 1 H A 3 J 5 I 2 5 6 
ГАЗ-14, ЯМЗ-841, ЯМЗ-842, ЯМЗ-8423 
Д-65 
ЗИЛ-Шв, ЗИЛ-(118К, КрАЗ-6505, КрАЗ-6437„ 

КрАЗ -260, ЗМЗ-505—10 
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Продолжение табл. 16 

Р а з м е р ы, мм 

Расчетная 
длина ремня Марка двигателя (машины) 

4(000 
1045 

111 20 

■1150 
И'180 
1-220 
(1250 
1280 
1400 

1450 

1600 

'1650 
11775 
1000 
1030 
111280 

13ЕЮ 

1600 

887 
937 

987 
аозо 
11400 

975 
1090 
111 00 

1103 
■Ш'20 

1220 

МАЗ-Ш22 
ГАЗ-53, БелАЗ-752М, КрАЗ-960, КрАЗ-€443, ЭД 

18JIT, 4ЭД 11Й1Т, ЭМЗ-71, ЭМЗ-73, ЭМЗ-214Д, ЭМЗ-
3402 ЭМЗ-31403 

СМД 23/24, СМД 31/32, СМД 31А/32А, З И Л 
197 КД, ЗИЛ-Ы|4, Урал-744 

ГАЗ-52—94 
ЯМЗ-840, ЯМЗ-84Ц, ЯМЗ-842, ЯМЗ-8423 
ЗИЛ-645, ЗМЗ-14, ЗМЗ-505—10, ЗИЛ-157КД 
Д-2А0 (МТЗ-80/8Й), СМДЭГ—01, Д-241 Л (Т-70с) 
ЗИЛ-1114, ЗИЛ-117, ЗИЛ-4104, ЗИЛ-41 
ГАЗ-166, ПАЗ-672, ПАЗ-3203, ПАЗ-3'205, З И Л -

1,18К, ЗИЛ-1.18КА, ЛАЗ-6198, ЛАЗ-4ЕЮЯ ЛАЗ-42021, 
ЛиАЗ-5251 

ЗМЗ-ббн-92', ЗМЗ-3403, ПАЗ-672, ПАЗ-320Г, 
ЛиАЗ-5,2|51, ЗИЛ-167Л, СМД-18Н 

СМД-14НГ (ДТ-75В), СМД15Н, СМД-18, СМД-
118©, СМД19/20, СМД-21/22 

ЗМЗ-65—06, ЗМЗ-3402, СМД-17К/18К, СМД-
17КН/18КН 

ЗИЛ-180 
ГАЗ-tJS, ГАЗ-71,, ГАЗ-73, ПАЗ-32Ю6 
МАЗ-64122! 
ЯМЗ-4011-10 
СМД-23/2Й, ДОН-11200, СМД-31/32, СМД-31А/ 

/32А, ДОН-1500, СМД-81 (СК-10) 
ЯМЗ-240Б (трактор К-701,), КамАЗ-740, КамАЗ-

741, ЯМЗ-842Й1 
СМД-23/24, СМД 31/32, СМД ЭИА/32А, СМД-

31-01 
МАЗ-504, КрАЗ-258, ЯМЗ-236, ЯМЗ-208 
МАЗ-505,, КрАЗ-258, ЯМЗ-238 НБ (К-700), ЯМЗ-

2361, ЯМЗ-238 
МАЗ-5О0, МАЗ-504 

Д-111 033 А 
Д-54 
Д-160, Д-108! 
СМД-60 (трактор Т-150) 
СМД-62 (трактор Тч150К) 
СМД-74/75, СМД-72/74/76/78 
СМД-66 (трактор ДТ-|1!75с) 
ЗИЛ-130, ЗИЛ-157, ЛиАЗ-677 
ГАЗ-51, ГАЗ-52—04, СМД-60 (трактор Т-150), 

СМД-6Й (трактор T-J59K), СМД-74/75 
СМД-616 (трактор ДТ-.175с) 
Д-50, Д-50А (МТЗ-50/52) 
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Продолжение 

Сечение 
ремня 

И6ХП 
16ХП 
11ЙХН 

:1|&Х11 
1,9X12,5 
19X12,5 
19X12,5 

19X12,5 
31X14 

21X14 

aixiM 

31X14 

31X14 

Расчетная 
длина ремня 

'1(400 
1403 

иш 
1650 
973 

Ц220 
11450 

1550 
11(303 

1450 

1650 

1735 

(1950 

Марка двигателя (машины) 

Д-260Т, Д-65Н (трактор ЮМЗ-6) 
Д-65 
СМД-60 (трактор Т-150), СМД-62 (трактор 

Т-150К), СМД-64, СМД-80, СМД-81 (СК-Ю), С М Д -
72/74/76/78 , Д-iipe, СМД-66 (трактор ДТ-|175с) 

Д-160, СМД-72, Д-108 
МАЗ-'2О0, ЯАЗ-210, ЯАЗ-КрАЗ-214 
СМДИМИЗЙВ 
СМД-14НГ (ДТ-715В),СМД-14, А-ОШ, (4)—4М), 

А-41 (ДТ 75М) 
СМД-iWK, СМД-115К 
ЗИЛ-157, , ЛАЗ-697-, ЛиАЗ-677Н, МоАЗ-6507, 

МоАЗ-7405 
ЛАЗ-697, БелАЗ-640, БелАЗ-53И, БелАЗ-7бДО, 

БелАЗ-715)«2, БелАЗ-74311, БелаАЗ-7521311 
ЗИЛцГЗЮ, ЗИЛ-131 , Урал-375, КАЗ-608В, Л А З -

697, ЛиАЗ-677Н, ЗИЛ-ММЗ-555 
БелАЗ-540А, БелАЗ-548А, БелАЗ-7548, БелАЗ-

75401, БелАЗ-75231, БелАЗ-7421, БелАЗ-64Ц 
БелАЗ-548А, БелАЗ-7548, БелАЗ-7523, БелАЗ-

752311 БелАЗ-75202 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое 

Допускаемые отклонения внешнего вида на основаниях ремней, не влияющие на 
их эксплуатационные свойства 

Т а б л и ц а 17 

Наименование 
отклонения 

Значение отклонения для ремня 

1-го сорта 2-го сорта 

II. Складки 

2. Углубления 

3. Возвышения, отпечат­
ки от включений 

4. Расхождение продоль­
ного стыка слоя оберточ­
ной ткани ремней 

5. Сдир фрикции на по­
верхности ремня 

6. Утолщения в местах 
стыка оберточной ткани 

7. Вмятины 

8. Тканевые заусенцы и 
следы от обрезки 

9. Радиусы закругления 
углов при ширине основа­
ния ремней: более 14 мм, 
'14 мм и менее 

10. Смещение шва про­
дольного на боковую грань 

11. Бахрома оберточной 
ткани на кромках зубьев 

не более 30 мм в коли 
честве не более двух на 
1 м ремня и не более 
четырех на всю длину 
ремня 

Допускаются длиной: 
не более 50 мм в коли­
честве не более двух на 
1 м ремня и не более 
шести на всю длину 
ремня 

Допускаются не более \ мм; углубления более 
(1 мм допускаются на участках не более 3 % 
поверхности без повреждения оберточного тка­
невого слоя 
Допускаются высотой и глубиной не более 
1 мм; возвышения и отпечатки более 1 мм до­
пускаются на участках не более 6 % поверхности 

Не допускаются Допускаются на участ­
ках не более 5 % от 
расчетной длины ремня 
по ширине не более 
3 мм 

Допускается не более чём на 10 % поверхности 
ремня 

Допускаются высотой не более 0,8 мм 

Допускаются глубиной не более 1,0 мм без ' 
повреждения оберточной ткани 

Допускаются, не более чем на 10% поверхно­
сти ремня толщиной не более 1 мм 

Не более il,6 мм у большего основания и не 
более 1,0 мм у меньшего основания 

Не более 1,0 мм 
Не допускается (Допускается не более 

l.ll MM 
Допускается не более 2 мм 

П р и м е ч а н и е . Для автомобильной техники Министерства обороны рем­
ни 2-го сорта не применять. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое 

СРЕДНИЙ РЕСУРС РЕМНЕЙ 

1. Средний ресурс ремней Тр принимают в соответствии с табл. 1®. 

Т а б л и ц а 18 

Назначение ремней 

Для легковых автомобилей, тыс. км, не менее 
Для грузовых автомобилей и автобусов, тыс. км, 

не менее 
Для комбайнов, моточас, не менее, в том числе с 

двигателями, оснащенными устройствами, обеспечи­
вающими постоянство натяжения ведомой ветви ре­
мня 

Для тракторов, моточас, не менее 
Для тракторов марок МТЗ-100, Т-4,0, Т-25, мото­

час, не менее 

Средний ресурс Гр ремней 
класса 

1 

ПО 

90 

2500 

зооо 

2 

130 

. 110 

. |18О0 
2800 

4000 

По согласованию потребителя и изготовителя допускается увеличение сред­
него ресурса (табл. 18). 

2. Указанный в табл. 1в средний ресурс для ремней двигателей автомобилей 
и автобусов соответствует ;1-й категории условий эксплуатации, их базовой мо­
дели и умеренным природно-климатическим условиям. 

3. Для других условий эксплуатации, типа подвижного состава и природно-
климатических условий расчетный средний ресурс Tvm вычисляют по формуле 

TPIP)=TP'KI'K*'KS> (6) 

где Ки Кг я К» — коэффициенты, учитывающие соответственно категорию ус­
ловий эксплуатации, тип подвижного состава и природно-
климатические условия. 

4. Коэффициент К\, учитывающий категорию условий эксплуатации, при­
нимают в соответствии с табл. 10'. 
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Т а б л и ц а 19 

Категория 
условий 

•ксплуата-
ции 

I 

II 

III 

IV 

V 

Условия эксплуатации 

за пределами при­
городной зоны 
(более 50 км от 
границы города) 

Д г - Р ь Рг, Рз 

Д 1 - Р 4 
Д г - P l . Р» Рз, Р4 
Д з - Р ь Р2, Рз 

Д 1 - Р в 

Д 2 ~ Р 5 

Д з - Р 4 . Рб 

Д4^-Р„ Р,, Р&, Р4 
Рб 

Дб—Pi; P2, Рз, Р4, 
Рб 

Дв—Pi. Pa 

в малых городах 
(до 100 тыс. жите­

лей) ив пригородной 
зоне 

i 

Д 1 - Р 1 , Ра, Рз, Р4, 
Д г - P i 

Д . - Р б 

Д 2 - Р 2 , Рз, Р4, 
Рб 
Д з - Р , , Р2, Рз, Р4, 
Рб 
Д 4 - Р 1 , Р2, Рз. Р4, 
Рб 

Д б - P l , Р2, Рз, Р4, 
Рб 

Рз, Р4, Рб 

в больших городах 
(более 100 тыс. 

жителей) 

. 

— 

А - Р ь Р2, Рз, Р4, 
Рб 
A r - P l , Р2, Рз, Р4 

Д з - Р „ Р л Рз 

Д 4 ~ Р | 

Д 2 - Р б 
Д 3 - Р 4 , Рб 
Д 4 - Р 2 , Рз, Р4, Рб 
Д б - P l , Р2, Рз, 
Р4, Рб 

— 

* 

1,0 

0,9 

0,8 

0,7 

0,6 

Примечание . Дорожные покрытия: 
Д1 — цементобетон, асфальтобетон, брусчатка, мозаика; 
Д» —битумоминеральные смеси (щебень или гравий, обработанные биту­

мом); 
Да— щебень (гравий) без обработки, дегтебетон; 
Д4 — булыжник, колотый камень, грунт и малопрочный камень, обработан­

ные вяжущими материалами, зимники; 
Дб — грунт, укрепленный или улучшенный местными материалами; лежне­

вое и бревенчатое покрытия; 
Дв — естественные грунтовые дороги; временные внутри — карьерные и 

отвальные дороги; подъездные пути, не имеющие твердого покрытия. 
Тип рельефа местности: 

Pi — равнинный; 
Рз— слабохолмистый; 
Ps — холмистый; 
Р4 — гористый; 
Р6 — горный. 
5. Коэффициент Кг, учитывающий тип подвижного состава, принимают в; 

соответствии с табл. 20. 
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Т а б л и ц а 20 

Тип подвижного состава 

1. Базовый автомобиль 

2. Седельный тягач 

3. Автомобиль с одним прицепом 
4. Автомобиль с двумя прицепами, автомобили-

самосвалы при работе на плечах свыше 5 км 

5. Автомобили-самосвалы с одним прицепом или 
при работе на коротких плечах (до 5 км); город­
ские автобусы при работе на коротких плечах 

6. Автомобили-самосвалы с двумя прицепами 

1,00 

0,95 

0,90 

0,85 

0,80 

0,76 

6. Коэффициент Кз, учитывающий природно-климатические условия, при­
нимают в соответствии с табл. 21. 

Природно-климатические условия (климат) 

1,. Умеренный 

2. Умеренно-теплый, умеренно-теплый 
теплый влажный 

3. Жаркий сухой, очень жаркий сухой 

4. Умеренно холодный 

5. Холодный 

6. Очень холодный 

влажный, 

Т а б л и ц а 21 

К, 

1,0 

4,1 

0,9 

0,9 

0,8 

0,7 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Обязательное 

ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К ШКИВАМ 

1;. При проектировании клиноременных передач диаметры шкивов выбира­
ют предпочтительно наибольшими. 

Расчетный диаметр меньшего шкива передачи должен быть не менее ука­
занного в табл. 22. 

Т а б л и ц а 22 
мм 

Тип ремней 

I 

II 

Расчетная ширина 
ремня W„ 

8,5 
)Ш 
14 

12,5 
14 
116 
19 
211 

Минимально допустимый расчетный 
диаметр шкивов 'Для ремней 

гладких 
и зубчатых 

7,11 
. 90 

140 
80 
90 

106 
125 
1140 

зубчатых 
в 3-шкивной передаче 

63* 
71* 

U2 
71* 
80 
85 

100 
VV2 

* Используют гладкие ремли сечением 8,5X8, 10,5x9, 11X10. 
2. Разность одинаковых расчетных диаметров канавок одного и того же 

шкива для группового привода не должна превышать значений, указанных в 
табл. 23. 

Т а б л и ц а 23 
мм 

Расчетная ширина ремня 
W 

8,5 
'ltli,0 
12,5 
14,0 
16,0 
19,0 
121,0 

Разность одинаковых расчетных диаметров канавок 
одного и того же шкива, не более 

0,4 
0,4 
0,4 
0,4 
0,5 
0,6 
0,7 

3. Основные размеры профиля канавок шкивов должны соответствовать 
указанным на черт. 8 и в табл. 24. 
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dp —расчетный диаметр шкива; de — наружный диаметр шки­
ва; Wp — расчетная ширина канавки шкива: We —ширина ка­
навки по наружному диаметру; И — глубина канавки; Ь — 
глубина канавки над расчетной шириной; а — угол канавки 
шкива; f — расстояние между осью крайней канавки и бли­
жайшим торцом шкива; е — расстояние между осями кана­

вок; М — ширина шкива 
Черт. 8 

Т а б л и ц а 24 
мм 

Элементы профиля 
канавки шкива 

Ъ, не менее 
Н, не менее 
е, не менее 
Значение We, 

min при 6min для 
углов канавки: 

34° 
36° 
38Р 
40° 

Размеры шкивов для ремней с расчетной шириной 

I 

8,5 

2,75 
1(2,5 
12,0 

1Р,2 
10,31 
10,4 
Д0,5 

п,о 

2,75 
16,0 
1(5,0 

12,7 
12,8 
12,9 
13,0 

14,0 

4,50 
211,0 
19,0 

№,8 
16,9 
17,1 
17,8 

Wp типов 
П 

12,5 

3,4 
d'5,0 
18,0 

14,6 
14,7 
14,8 
15,0 

Н,0 

4,4 
16,0 
20,0 

>16,7 
1В..9 
>1|7,0 
47,5 

16,0 

4,4 
18,0 
23,0 

18,7 
18,9 
119,0 
19,'2 

19,0 

5,0 
20,0 
26,0 

22,11 
22,2 
22,4 
22,6 

. 21,0 

6,Т 
22,0 
30,0 

24,7 
25,0 
25,21 
125,4 

П р и м е ч а н и е . Ширина канавки We, min и наружный диаметр шкива 
de при бтю задаются на рабочем чертеже для справки и контрольными размера­
ми не могут быть. 

4. Допускаемое отклонение от 'номинального расчетного диаметра шкивов 
должно соответствовать h .1(4 по ГОСТ 2(53(4(7. 

El Углы канавок шкивов должны соответствовать расчетным диаметрам dp, 
указанными в табл. 25. 

&. На рабочих поверхностях калавок шкивов не должно быть пористостей, 
пузырей, царапин и вмятин. Дефекты могут исправляться только газовой свар­
кой, пайкой или компаундом на основе эпоксидных смол, обеспечивающих ра­
ботоспособность канавок не ниже чем при пайке медью. 



Та б л и ц а 25 

мм 
Угол а для ремней 

гл/адких 

34° 

36° 

38° 

40° 

зубчатых 

38° 

38° 

38° 

38° 

dp 'для ремней с расчетной ширине! 

I I 

8,5 

вЗн-80 

. 85—125 

132—'200 

> 2 0 0 

11,0 

71—ill2 

1118—160 

170—250 

>250 

14,0 

Ы2—160 

170—200 

21Э-355 

>355 

12,5 

71—100 

,106—140 

150—224 

>224 

14,0 

80—^Ш|2 

118—160 

.170—250 

>250 

Wp типа 

II 

16,0 

85—125 

•1|32—абО 

170—280 

>2в0 

19,0 

liOOi—140 

ilSO—180 

•190—3(16 

>Э15 

21,0 

112—160 

470-200 

212—355' 

> 3 5 5 

П р и м е ч а н и я : 
1. При применении промежуточных диаметров шкивов угол а назначается ближайшим по значению из 

таблицы. Например, для шкива с расчетным диаметром 82 мм, ремня с расчетной шириной 8,5 мм угол клина а 
равен 34°, а для диаметра 83' мм — 36°. 

Й. Если угол обхвата шкива менее 90°, угол канавки увеличивают на 2Р, но не более чем до 40°. 
3. При применении в одном приводе ремней как с зубьями, так и без зубьев, значения угла а шкивов при­

нимают для ремней без зубьев. 
4. Измерительные ролики применяют с размерами по табл. 8, При измерении определяют /С, a dp вычи­

сляют по формуле dr=K—%х- (7). 

"1 
О 
О 
н 
се 
I 
со 
со 
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7. Шероховатость рабочих поверхностей юанавок R*, в том числе и исправ­
ленных по п. 6, должна быть не более ЗД мкм по ГОСТ 2789i. 

в. Края канавок должны быть притуплены. 
9. Допускаемые отклонения на угол канавки шкива ±60' для точечных 

шкивов и ±il % — для штампованных шкивов. 
10. Биение конусной рабочей поверхности канавки шкива не должно пре­

вышать ОД мм для точеных и 0к4 мм — для штампованных шкивов при диа­
метре до 1.00 мм. 

При диаметре более 100 мм допуск определяется методом линейной экстра­
поляции. 

Допускается биение конусной рабочей поверхности не более 0,3 мм для то­
ченых и 0,6 мм для штампованных генераторных шкивов. 

Измерение биения проводится по нормали к конусным рабочим поверхнос­
тям канавки шкива. 

11. У каждой канавки шкивов должны быть проверены следующие пара­
метры: 

угол канавки а; 
расчетный диаметр dP; 
глубина канавки над.расчетной шириной Ь. 
1:2. Угол канавки неразъемного шкива а контролируют предельными угло­

выми калибрами по черт. 9. Верхний и нижний пределы угловых калибров дол­
жны соответствовать углу канавки шкива с учетом наибольшего и наименьшего 
допуска. 

Черт. 9 
113. Расчетный диаметр шкива dp определяют с помощью двух цилиндричес­

ких роликов по табл. 8, которые устанавливают в контролируемой канавке па­
раллельно один относительно другого (черт, 10). 

Черт. 10 



С. 34 ГОСТ 5 8 1 3 — 9 3 

Измеряют расстояние К между наружными образующими роликов в трех 
диаметральных сечениях канавок шкива. 

Расчетный диаметр шкива dp вычисляют по формуле 
dp=/C-2*. (8> 

где х — расстояние от расчетного диаметра шкива до верхней образующей ро­
дима. 

ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Обязательное 

РАСЧЕТ И К О Н С Т Р У И Р О В А Н И Е К Л И Н О Р Е М Е Н Н Ы Х П Е Р Е Д А Ч 

1. Расчет клиноременных передач по мощности проводят в двух режимах: 
при нормальной и максимальной частоте вращения коленчатого вала двигателя. 

Для передач с двумя рабочими шкивами мощность рассчитывают для шки­
ва с меньшим расчетным диаметром. 

Для передач с тремя и более рабочими, шкивами мощность рассчитывают 
для ведущего шкива. Возможность передачи необходимой мощности на ведомые 
шкивы, имеющие меньший угол обхвата или меньший диаметр по сравнению с 
ведущим шкивом, должна быть проверена дополнительно. 

2. Мощность Ри которую может передать один ремень в условиях эксплуа­
тации в рассчитываемом режиме, вычисляют по формуле 

Р0 — номинальная мощность, передаваемая одним ремнем, кВт 
26-^33); 

Кз — коэффициент, учитывающий число изгибов ремня в секунду (табл. 36): 
Т а б л и ц а 26 

(9) 

(табл. 

Скорость ремня, м/с 

5 
6 
7 
8 
9 

ilO 
11 
12 
13 
J14 
'.1(5 

Мощность 

63 

0,81 
0,96 
1,12 
1,28 
il,43 
111,58 
'1,72 
1,87 
2,01 
12,15 
2,28 

, кВт, передаваемая ремнем, типа I с расчетной шириной 
8,5 мм при расчетном диаметре шкива, мм 

80 

0,87 
1,04 
|1,2» 
1,38 
1,54 
1„70 
1,85 
2„02 
2,16 
(2,31| 
2,45 

юо 

аде 
Я ,'17 
1,36 
1,59 
1,74 
1,92 
2,09 ' 
2,28 
£,44 
2,611 
2,76 

125 

1„01 
l,2lli 
1,4)Г 
1,60 
1,79 
1,98 
2,116 
2136 
Э,52 
2,69 
2,86 

140 и более 

1,07 
|1,27 
1,49 
1,70 
1,89 
2,1,0 
2,29 
'2,49 
2,66 
2,84 
3,02 
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Продолжение табл. 25 

Скорость ремня, м/с 

46 
17 
(18 
19 
30 
21 
22 
123 
24 
25 
26 
217> 
28 
219 
30 
31 
32 
'33 
34 
'35 
36 
37 
38 
39 
40 

Мощность, кВт, передаваемая ремнем типа I с расчетной шириной 

63 

2,40 
!2,52 
2,64 
2,76 
2,88 
2,95 . 
3,08 
13,1,7 
3,26 
3,32 
3,4 
3,46 
3,50 
3,57 
31,60 

авз Э,'65 
3,66 
3,68 
3,68 
3,66 
3,82' 
3,59 
3,54 
3,48 

8,5 мм при расчетном диаметре шкива, мм 

80 

2,519 
2,72 
2,84 
2,97 
3,08 
ЗЛВ 
3,31 
3,42 
,3,50 
а,57 
3,66 
3,72 
3,77 
3,84 
3,87 
Э,90 
3,92 
3,94 
3,95 
3,94 
3,92 
3,88 
3,86 
Э.80 
3,74 

100 

2,92 
3,07 
3,20 
3,36 
3,50 
3,58 
31,74 
3,86 
3,95 
4,03 
4Л4 
4,20 
4,2© 
4,34 
4,38 
4,41 
4,44 
4,55 
4,46 
4,44 
4,42 
4,39 
4,35 
4ДО 
4,23 

125 

3,02 
3U8 
3,31 
3,47 
3,60 
3,70 
3,86 
3,98 
4,08 
4,1,6 
4,26 
4,34 
4,4)0 
4,46 
4,52 
4,5й 
4,517 
4,60 
4,611 
4,60 
4,56 
4,54 
4,50 
4,44 
4,40 

140 и более 

3,1(6 
з;зб 
3,50 
3,66 
3,82 
!3,92; 
4Л0 
4,23 
4,33 
4,40 
4,45 
4,60 
4,65 
4,75 
4,79 
4,82 
4,85 
4,86 
4,86 
4,85 
4,83 
4,8|1 
4,77 
4,70 
4,62 

Т а б л и ц а 27 

Скорость 
ремня, м/с 

5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
1!2 
13 

Мощность, кВг, передаваемая ремнем типа I с расчетной шириной 

71 

U20 
1,43 

il,6(7 
1,90 
2,12 
2,35 
2,56 
2,78 
2,98 

11 мм при расчетном диаметре шкива, мм 

90 

1,3.0 
1,56 
1*81 
2,06 

• 2,30 
2,55 
12,78 • 
Э,02. 
3,24 

112 

/1,40 
1,67 
1,94 
2,22 
2,48 
2,74 
2,98 
3,24 
3,48 

но 

1,50 
1,79 
2,09 
zlyOO 
12,66 
2,94 
3,20 
3,48 
3,73 

180 и более 

11,61 
1,92 
2,24 
12,54 
2,84 
3,14 
St,42 
3,72 
3,99 
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Продолжение табл. 27 

Скорость ремня, м/с 

Р4 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
213 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31, 
32 
39 
Э4 
3'5 
96 
37 
38 
39 
40 

Мощность 

71 

3V20 
3,39 
3,58 
3,76 
3,92 
4,1'2 
4;2В 
4,40 
4,59 
4,72 
4,84 
4,94 
5,05 
ад в 
5,21 
5,01 
5,36 
5,40 
5„42 
5,45 
5,46 
5,45 
5,41 
5,38 
'5,34 
5,26 
5,17 

, кВт, передаваемая ремнем типа I с расчетной шириной 
11 мм при расчетном диаметре шкива, мм 

90 

3,46, 
3,67 
3,89 
4,08 
4,26 
4,46 
4,64 
4,76 
4,97 
5,12 
5,25 
5,35 
5,49 
5,59 
5,66 
'5,75 
5,81 
5,87 
5,89 
5,9(1 
5,92 
5,90 
5,86 
5,84 
5,79 
5,70 
5,61 

112 

3,72 
0,94 
4,117 
4,37 
4,56 
4,79 
4,98 
5,12 
5,34 
5,50 
5,65 
5,75 
5,89 
6,0 
6,08 
6,'2 
6,24 
6,30 
6,30 
6,35 
6,36 
6,34 
6,31 
6,26 
6,'21 
6,113 
6,07 

140 

4,00 
4,24 
4,48 
4,70 
4,91, 
5,15 
5,35 
'5,5:0, 
5,74 
5.90 
6,05 

еде 6,01 
6,44 
6,53 
6,65 
6,70 
6,75 
6,79 
6,82 
6,83 
16,80 
6,78 
6,74 
6,66 
6,59 
6,52 

180 и более 

4,27 
4,52 
4,79 
5,02 
5£5 
5,50 
5,70 
5,86 
6,11 
©,31 ' 
6,46 
6,62 
6,75 
6,88 
6,96 
7ЛЮ 
7,15 
7,22 
7,25 
7,29 
7^0 
7;26 
7,24 
7,119 
7,13 
7,04 
6,96 

Т а б л и ц а 28 

Скорость 
ремня, м/с 

5 
6 
7 
8 
9 

10 
Н 
12 

Мощность, кВт, передаваемая ремнем типа I с расчетной шириной 
14 

112 

1,99 
2,38 
2,77 
3,16 
0,52 
3,90 
4,26 
4,62 

мм при расчетном диаметре шкива, мм 

140 

2,24 
2,68 
3,12 
3,56 
3,98 
4,40 
4,79 
5,2)1 

180 

2,60 
8,11 
3,62 
4,14 
4,61) 
5,10 
5,55 
6,04 

224 и более 

2,76 
3,30 
3,82 
4,30 
4,89 
5,40 
5,89 
6,40 
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Продолжение табл. 28 

Скорость 
ремня, м/с 

13 
114 
15 
1© 
117 
18 
19 
20 
21 
Й2 
23 
24 
26 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 

за 34 
95 
36 
37 
38 
39 
40 

Мощность, кВт, передаваемая ремнем типа I с расчетной шириной 
14 мм при расчетном диаметре шкива, мм 

112 

4,96 
5,30 
5,62 
5,95 • 
6,25 
6,51 
6,84 
7,10 
7,Э0 
7,60 
7,85 
8,05 
8,20 
8,40 
8,55 
8J66 
8,80 
8,90 
8,97 
9,0li 
9,05 
9,06 
9,04 
8,96 
8,94 
8,85 
8,74 
8,60 

| 
140 180 

5,59 
5,99 
6,34i 
6,70 
7,05 
7,35 
7,70 
8,00 
8,24 
8,59 
8,84 
9,05 
9,24 
9,45. 
9,64 
9,76 
9,95 
10,02 
10,11 
10,18 
110,20 
10,22 
10,19 
10,12 
10,09 
10,00 
9,85 
9,76 

6,49 
6,94 
7,34 
7,77 
8,15 
8,50 
8,911 
&27 
9,54 
9,95 
10,25 
(10,50 
10,70 
10,99 
11,119 
ljl,30 
11,55 
1111.60 
11,70 
11,79 
11,82/ 
|Щ,86 
111,80 
11,75 
1)1,65 
11,55 
11,42 
1(1,21 

224 и более 

6,85 
7,34 
7,76 
8,29 
8,64 
9,00 
9,45 
9,80 

110,10 
10,52 
10,85 
11,1)5 
11,92 
111,60 
W.82 
12,00 
12,20 
12,30 
121,40 
12,45 
112,50 
12,58 
112,49 
12,42 
12,38 
12,25 
IBJIO 
12,00 

Т а б л и ц а 29 

ремня, м/с 

5 
6 
7 
8 
9 

10 

Мощность 

71 

0,7(1 
0,85 
0,99 
1,12 
1,25 
1,38 

, кВт, передаваемая рением типа II с расчетной шириной 
12,5 мм при расчетном диаметре шкива, мм 

80 

0,80 
0,96 
:li,02 
1,18 
1,34 
1,50 . 

100 

0,90 
1,06 
1,22 
1,38 
1,54 
'U70 

125 

0,95 
1,12 
1,29 
1|,46 
il ,63 
1,80 

160 и более 

11,00 
1,18 
1,36 
1,54 
1,72 
(U90 
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Продолжение табл. 29 

Скорость 
ремня, м/с 

11 
ш 13 
114 
15 
16 
17 
18 
НО 
20 
21 
22 
123 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
80 

Мощность 

71 

И1.50 
1,62 
11,72 
1,8® 
1,92 
2,00 
2,10 
2,14 
2,20 
2,30 
2,36 
2,40 
2,43 -
12,44 
2,46 
2>,4б 
2,44 
2,42 
2,39 
2,33 

, кВт, передаваемая ремнем типа II с расчетной шириной 
12.5 мм при расчетвом диаметре шкива, мм 

80 

1,53 
1,75 
(Ь,87 
11,99 
(2,0(9 
2,19 
2,28 
2Д2 
2,40 
2,50 
2,56 
2,60 
2,64 
2,65 
2,66 
2,66 
2,65 
2,62 
2,59 
2,52 

100 

[1,85 
1,99 
21,13 
'2,27 
2,(39 
2,50 
2,59 
2,64 
2,72 
2,84 
2,90 
2,95 
3,00 
3,01 
з,оа 3,02 
3,00 
2,97 
2,94 
2,87 

125 

1,96 
2,11 
2,25 
2,38 
(2,50 
2,61 
2,71i 
2,80 
2,90 
3,00 
3,08 
a,i5 
3,21 
3,26 
3,00 
3,28 
3,26 
3,24 
3,22 
3,20 

160 и более 

2,07 
2,23 
!2,38 
2,53 
2,68 
0,82 
2,95 
3,08 
3,20 

адг 8,37 
3,413 
3,47 
3,49 
3,50 
3,50 
3,46 
3,40 
Э,35 
3,30 

Т а б л и ц а 30 

Скорость 
ремня, м/с 

5 
6 
7 
8 
9 

10 
Ml 
(12 
13 
14 
15 
16 
(17 
18 
И9 

Мощность 

80 

1,13 
1,35 
Щ57 
1,78 

Д.98 
2,18 
12,817 
2,55 

• 2,73 
2,90 
3.04 
3,18 
3,31 
3,38 
3,48 

, кВт, передаваемая ремнем II типа с расчетной шириной 
14 мм при расчетном диаметре шкива, мм 

90 

1Д19 
1.41 
1,63 
.1,85 
2,07 
2,'26 
2,48 
2,66 
2,83 
2,99 
■3,15 
ЗДО 
3,44 
3,52 
3,73 

112 

;Ц29 
1,53 
\1,77 
12,01 
2,25 
2,48 
2,69 
2,89 
3,08 
3,26 
3^42 
3,57 
3,71 
3,85 

• 3,99 

140 

1,41 
1,68 
1,94 
2,20 
2,45 
2,69 
2,92 
3,14 
3,35 
3,55 
3,74 
0,912 
4,08 
4,23 
4,38 

180 и более 

HI.52 
(1,80 
2,08 
2,26 
2,53 
2,90 
3,15 
3,3.9 
3,60 
3,84 
4,05 
4,24 
4,42 
4у59 
4,74 
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Продолжение 

Скорость 
ремня, м/с 

20 
21 
2-2 
23 
•24 
2б 
26 
27 
28 
29 
30 

Мощность, к 

80 

ЗД4-
3,72 
3,78 
3,83 
3,86 
3,88 
3,87 
31,86 
3,82 
3,77 
3,67 

Вт, передаваемая ремнем II типа с расчетной шириной 
14 мм при расчетном диаметре шкива, мм 

90 

3,82 
3,85 
-3,96 
4,00 
4,04 
4,06 
4,05 
4,04 
3,99 
3,94 
3,84 

112 

4,13 
4,20 
4,30 
4,35 
4,'Зв 
4,42 
4,41 
4,38 
4,34 
4,28 
4,1(8 

НО 

4,50 
4,58 
4,65 
4,71 
4,76 
4,80 
4,75 
4,70 
4,65 
4,59 
4,53 

180 и более 

4,87 
4,94 
5,01 
'5,06 
5,11 
5,13 
5,09 
5,03 
4,97 
4,92 
4,88 

Т а б л и ц а 31 

Скорость 
ремня, м/с 

5 
6 
7 
8 
9 

10 
№ 
\® 
13, 
14 
15 
16 

' 417 
18 
;№ 20 
21 
22 . 
23 
24 
25 
26 . 
217 
28 
29' 
QO : 

Мощность, кВт, передаваемая ремнем II типа с расчетной шириной 

85 

1,38 
1,65 

■1,91 
12,17 
2,42 
2,еа 
2,90 
3,Ы 
3,32 
3,54 
3,71 
3,88 
4,04 
4,12 

4,26 
4,44 
4,54 
4,61 
4,68 
4,70 
4,73 
4,72 
4,70 
4,65 
4,60 

. 4,48 • 

16 мм при расчетном диаметре шкива, мм 

106 

1,50 
1,78 
2,06 
2,34 
2,61! 
2,88 
3,13 
3,36 
3,58 
3,71 
4,01 
4,19 
4,35 
4,49 
4,61 
4,82 
4,91 
5,00 
5,07 
5,lil 
5,15 
5,ill 
5,Ю 
5,05 
5,00 
4,85 

125 

1,59 
1,90 
2,20 
•2,49 
2,78 
3,06 
3,33 
3,58 
3,81 
4,04 
4,25 
4,46 
4,65 
4,82 
4,97 
5,1 Г 
5,21 
5,30 
5,3.8 
5,41 
5,45 
5,44 
5,41 

• 5,35 
5,3 
5,15 

160 

U76 
2,09 
2,42 
2,74 
3,06 
3,37 
3,67 
3,96 
4,25 
4,48 
4,72 
4,94 
5,15 
5,34 
5,50 
5,64 
5,76 
5,86 
5,94 
5,99 
6,02 
5,98 
5,96 
5,88 
5,77 
5,6© 

200 и более 

1,88 
21,23 
2,58 
'2,92 
3,26 
3,60 
3,92 
4,22 
4,50 

' 4,77 
5,03 
5,23 
5,45 
5,65 
5,85 
6,04 
6U3 
6,21 
6,29 
6,'3f7 
6,44 
6,41 
6,35 
6,25 
6,15 -
6,05 
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Т а б л и ц а 32 

Скорость 
ремня, м/с 

5 
6 
7 
8 
9 

10 
U 
12 
113 
iM 
15 
16 
17 
18 
Л? 
20 
21 
щ 23 
24 
» 
26 
27 
28 
29 
30 

Мощность, кВт 
I 

100 

1,87 
2,'26 
2,59 
2,94 
3,28 
3,60 
3,92 
4;2'1 
4,50 
4,79 
5,021 
5,25 
5,47 
5,58 
5,75 
6,01 
6,15 
6,25 ' 
6i,34 
6,36 
6,40 

еда 6,36 
6,30 
6,22 
6,05 

, перадаваемая ремнем типа П с расчетной шириной 
) мм при расчетном диаметре шкива, мм 

125 

2,06 
21,412 
2,78 
9,14 
3,50 
3,85 
4,19 
4,511 
4,811 
.5,09 
5,35 
5,60 
5,83 
6,04 
6,23 
6,41 
6,56 
6,68 
6,77 
6,84 
6,85 
&8в 
6,79 
6,68 
6,57 
6,46 

160 

2,22 
2,62 
3,02 
3,42 
3,82 
4,23 
4,59 
4,94 
5,27 
5,58 
5,87 
6,19 
6,38 
6,62 
6,84 
7,05 
7,-20 
7,32. 
6,45 
7,55 
7,155 
7,54 
(7,40 
7,30 
7,20 
7,10 

200 и более 

2,38 
2,81 
8,24 
3,67 
4,10 
4,52 
4,92 
5,30 
5,66 
5,99 
6,30 
6,59 
6,86 
7 АЛ 
7,34 

7,55 
7,70 
7,8й 
7,92 
8,00 
8,06 
8,05 
8,00 
7,85 
7,73 
7,60 

Т а б л и ц а 33 

ремня, м/с 

5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
№ 

Мощность, KBI 
а 

112 
■ ■ ' ' ' ■ 

2,24 
2,66 
вДО 
3,50 
3,91 
4,30 
4,69 
5,04 
5,36 

, передаваемая ремнем типа II с расчетной шириной 
мм при расчетном диаметре шкива, мм 

140 

2,50 
2,95 
3,39 
0,83 

& 
9,12) 

- 5,51 • 
5,88 

180 

2,42 
3,22 
3,71 
4,20 
4,49 
5,18 
5,64 
6,07 
6,48 

224 и более 

2,88 
81,40 
3,92 
4,44 
4,95 
5,46 
5,93 
6,38 
6,81 



rmmt~m t n 
Продолжение табл. 33 

Скорость 
ремня, м/с 

14 
113 
16 
17 
18 
19 
20 
31i 
22 
23 
24 
25 
2© 
27 
28 
аэ 30 
31 
32 
39 
34 
35 

Мощность, кВт 
2 

112 

5,72 
6,00 
6,28 
61,55 
6;©5 
6,87 
7,17 
7,35 
7,45 
7,56 
7,60 
7,65 
7,63 
7,611 
7,51 
7,44 ' 
7,25 
7,09 
6,80 
6,52 
6Л5 
5,71 

передаваемая ремнем типа II с расчетной шириной 
1 мм при расчетном диаметре шкива, мм 

_ . . ■ • ■ - . , > - . - « . . . , 

140 

6,23 
в,56 
6,88 
7,116 
7,4! 
7,78 
7,91 
8,12 
8,3!2 
8,51 
8,72 
8,90 
8,86 
8,80 
8,50 
8,25 
8,00 
7,66 
7,45 
7,17 
6,75 
6,29 

180 

6,87 
7̂ 26 
7,60 
7,911 
8,20 
8,46 
8,70 
8,92 
9,13 
9,33 
9,52 
9,70 
9,68 
9,60 
9,28 
8,92) 
8,75 
8,45 
8,18 
7,89 
6,41 
6,90 

224 и более 

7,22 
7,60 
7,96 
8,29 
8,60 
8,88 
9,15 
9,40 
9,64 
9,87 
10,09 
10,20 
(10,17 
(10,11 
9,82 
9,54 
9,25 
8,92 
8,66 
8,33 
7,82 
7,27 

3, Число ремней г вычисляют по формуле 

г= (10) 

где Ра — мощность, потребляемая приводом, кВт; 
Кч — коэффициент, учитывающий количество ремней в передаче, в соответ­

ствии с П. 8; 
По результатам расчетов из двух режимов выбирают большее значение г, 

которое округляют до ближайшего целого большего значения. 
А Номинальную мощность Р0 в киловаттах, передаваемую ремнем при угле 

обхвата <p=l'80° и спокойном режиме работы привода, следует выбирать по 
табл. 2&—-3&. При промежуточных значениях скоростей и диаметров, указанных 
в табл. 26~-33;, значения Р0 рассчитывают методом линейной интерполяции. 

Коэффициент Ki выбирают в соответствии с табл. 34. При промежуточных 
значениях коэффициент /Ci рассчитывают методом линейной интерполяции. 

Т а б л и ц а 34 

Угол об-
чвата q> 

tfi 

180" 

1,00 

170° 

0,98 

160° 

0,95 

150° 

0,92 

140° 

0,89 

130° 

0,86 

120° 

0,82 

110° 

0,78 

100° 

0,74 

90° 

0,69 

80° 

0,64 

70° 

0,58 
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Si. Угол обхвата меньшего шкива ремнем ф при расчете 6 двухшкивнои пе­
редаче вычисляют по формулам: 

dpi—dpi 
ф=2агс cos -—х- или 

ф^180—60 ( " P 2 ~ " p t 
а 

(11) 

(12) 

где dP2, dn — расчетные диаметры соответственно боЛьШего И Меньшего шки­
вов, мм; 

а — Межцентровое расстояние, Мм. 
При работе ремня в трехшкивной передаче углы обхвата вычисляют по 

формулам: 

ф3=180о-уа-Р2(3 +Pi.2 ; 

Фз=180о-73+Р2>3+Рз,1 . 

(13) 

(14) 

(15) 

где 0 — углы, образованные ветвями ремня и линиями, соединяющими центры 
шкивов, град. (см. черт. 11); 

Y — углы, заключенные между линиями, соединяющими центры шкивов, 
град. 

g.T.7 

Черт, >1,1, -
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s inp 1 ; 2 

sin р2;3 

SinP3;l 

COSYI — 

COSYJ— 

dpi—dpi 

~ 2av2 

dp3 dpi 
2 a 2 ; 3 

dp3~ dpi 

~ 2 a 3 : l 
в?;2+4«-4з 

2aU2 -аЗЛ 
2 . 2 2 

e l :2+4s-4 i 
2 a l ; 2 '«2:3 

a 2 ; 3 + a 3 : l ~ ~ a l ; 2 

2a, 2;3 " a 3 ; l 

(16) 

(17) 

(18) 

(19) 

(20) 

(21) 

П р и м е ч а н и е . Индексы 1, 2 и 3l относятся соответственно к меньшему, 
среднему и большему шкивам. 

Для двухшкивной передачи рекомендуется угол обхвата не менее 120Р, для 
трехшкивной — угол обхвата шкива, передающего меньшую мощность, не менее 
9О°0 а для двух других не менее 100°. 

6. Коэффициент Кг выбирают в соответствии с табл. 35. При промежуточ­
ных значениях коэффициент Кг вычисляют методом линейной интерполяции. 

Т а б л и ц а 35 

Кратковре­
менная пере­

грузка 
ремня 

Кг 

0,00 

ililOO 

0,26 

1,15 

0,50 

(1,25 

0,75 

1,40 

1,00 

11,60 

1,50 и более 

1,70 

Кратковременную (не более 10% времени работы) перегрузку ремня вычис­
ляют по формуле 

1, (22) 

где Яшах, Ротах — мощность привода в максимальном режиме соответственно 
расчетная и табличная; 

Р, Ро — мощность привода в номинальном режиме соответственно 
расчетная и табличная. 

7. Коэффициент Кз выбирают в соответствии с табл. 36 в зависимости от 
числа изгибов ремня в секунду (и) по формуле 

•г, (23) 

где v — скорость ремня м/с; 
Lp — расчетная длина ремня, м; 
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z — количество шкивов в приводе. 
При промежуточных значениях коэффициент АГз вычисляют методом линей­

ной интерполяции. 
Т а б л и ц а 36 

Число изгибов 
U. с-1 

/с. 

30 

1,10 

45 

0,9 

60 

0,8 

90 

0,7 

8. Коэффициент Kt, учитывающий число ремней в комплекте, должен соот­
ветствовать: 

0,90 — при числе ремней й—8t, 
0,90 — при числе ремней 4—6. 
9\. Расчетную длину ремня (Lp) вычисляют по формулам: 
для ремня, работающего в двухшкивндй передаче 

я (<*P2-dpi)a „ „ 
^Р= 2 й +-2" -(dP2+^Pi)+ I S : (24> 

для ремня, работающего в трехшкивной передаче 
Lp=a1;2 •cosPl.2+a2.3-cosp2.3+a3.1 ; 

я 
tos p3;] + -ggg •(<*р1-ф1+йра-ф2+йрз-Фз). (26) 

После определения расчетной длины ремня по формулам 24, 25, в табл. 3 
настоящего стандарта находят ближайшую длину, и в соответствия с «ей уточ­
няют межцентровые расстояния. 

'lift. Мёжцентровое расстояние (а) при работе ремня и двухшкивной пере­
даче в̂ычисляют по формуле 

«=D,25[(V-*)+V(Lp-»)«-8i r l t f26) 
(dpt+dpi)-n 

» = 2 •• 
(dpi—dpi \ 2 

* " l ~ ~ 2 ~ ) ■ 
Црл работе ремня в трехшкивной передаче окончательные межцентровые 

расстояния устанавливают графически или по формуле 26, задаваясь двумя 
межцентровыми расстояниями. 

11. Для компенсации возможных отйионений от номинала по длине ремня., 
удлинения их в процессе эксплуатации, а также для свободного надевания но­
вых ремкёй Должнб быть предусмотрено регулирование межцентрового расстоя­
ния шкивов. 

Уменьшение Шжцентрового расстояния должно быть установлено из рас­
четной длины ремня, равной Lp(l—10,0(1), для обеспечения свободного надева­
ния ремня на Шкивы. 

Увеличение межцентрового расстояния должно быть установлено из рас­
четной длины ремня, равной Lp('l;+(0|,O4Ei) для учета плюсового допуска и удли­
нения ремня. 

П р и м е ч а н и е . По результатам эксплуатационных испытаний допуска­
ется по согласованию потребителя с изготовителем корректировать межцентро­
вое расстояние шкивов. 
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ 

Обозначение НТД, на 
который дана ссылка Номер пункта, приложения 

ГОСТ 
ГОСТ 
гост гост гост гост гост гост гост гост гост гост гост 
ТУ 2 -

8.051—8,1 
166—89 
427—75 
2789—73 
7502—88 
79 Га—74 
9078—84 
14il92—77 
15162—69 
15846—79 
18242—72 
25346—89 
25347—82' 
-034—228—87 

3.10 
3.2Л, 3.4 
3.2,1 
Приложение 4 
зла 
3.5 
1.6.2 
1.6.4 
1.3.5, 1.5.2, 1.6.1, 1.6.3 
1.6.3 
21.2 
3.7 
3.7, 3.11, приложение 4 
3.3 
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